
 

 

چگونگي انتخاب الكترود  

ٍٞٙبْ ا٘تخبة اِىتشٚد ، ا٥ِٚٗ اكُ ٌض٤ٙؾ ، ٌّٔغ ؿذٖ اص ٔـخلبت فّض خٛؽ اِىتشٚد 

٥ٔجبؿذ ثٙح٢ٛ وٝ ا٥ًٕٙبٖ حبكُ ؿٛد  وٝ و٥ف٥ت فّض خٛؽ اِىتشٚد ا٘تخبث٣  ٔـبثٝ ٚ ٤ب  

حبِت خٛؽ ٚ ٕٞچ٥ٙٗ ٘ٛع اتلبَ آٖ اص ػب٤ش ػٛأُ ٔٛثش دس . ثٟتش اص فّض پب٤ٝ ٣ٔ ثبؿذ 

.  ا٘تخبة اِىتشٚد اػت 

اطلاعات كلي راجع ته تاثير نوع روكش الكترود تر خواص ، سرعت و كيفيت 

. فلس جوش

 

 : الكترود هاي روتيلي 
ثٝ ػِٟٛت لبثُ اػتفبدٜ ثٛدٜ ٚ ٔٙبػت .  داسا٢ كذ دس كذ خب٤ٍض٣ٙ٤ ٥ٔجبؿٙذ ”  تمش٤جب

ثشا٢ خٛؽ ٞب٣٤ ثب اتلبلات وٛتبٜ ، فٛلاد ٞب٢ ٘شْ ، خٛؽ ٞب٢ ٘ٛاس ٔب٘ٙذ ، ٚسق ٞب٢ 

خٛؽ حبكُ  اص ا٤ٗ اِىتشٚدٞب  . فٛلاد٢ ٚ ٕٞچ٥ٙٗ اتلبَ ؿىبف ٞب٢ ػ٥ٕك ٣ٔ ثبؿٙذ 

.  وبُٔ ثٛدٜ ٚ ٥ٔضاٖ پبؿؾ آٖ ثؼ٥بس وٓ ٚ ػشػت خٛؿىبس٢ ٥٘ض ٔٙبػت ٥ٔجبؿذ 

 ٥٘ٛتٗ ثش ٥ّ٥ٕٔتش ٔشثغ 440ثشا٢ خٛؿىبس٢ فٛلادٞب٣٤ ثب ٥ٔضاٖ وـؾ پز٤ش٢ ث٥ؾ اص 

اِىتشٚٞب٢ سٚت٣ّ٥ دس ٔمبثُ .  اِىتشٚدٞب٢ سٚت٣ّ٥ ثذٖٚ آ٥ِبط تٛك٥ٝ ٣ٕ٘ ؿٛد “ ٔؼٕٛلا

.  ثذٖٚ ٚاوٙؾ ٞؼتٙذ “ سًٛثت غبِجب

 الكترودهاي روتيلي تا در صذ روتيل زياد 
داسا٢ ػشػت خٛؿىبس٢ ص٤بد٢ ثٛدٜ ٚ خب٤ٍض٣ٙ٤ فّض خٛؽ “ ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚد ٞب ٔؼٕٛلا

ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚد ثٝ ػِٟٛت لبثُ اػتفبدٜ .  ٌشْ دس دل٥مٝ افضا٤ؾ ٥ٔذٞذ 140سا تب حذٚد  

٥ٔجبؿذ ٚ  ػشثبسٜ آٖ ثٝ ساحت٣ خذا ٥ٍٔشدد ، ؿىُ ٚ حبِت خٛؽ ؿى٥ُ ٚ ٔٙبػت ثشا٢ 

فّض خٛؽ ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚد داسا٢ چٙبٖ خٛاف وـؾ . خٛؽ ٞب٢ ػٕٛد٢ ٚ افم٣ اػت 

پز٤ش٢ ثبلا٣٤ اػت وٝ حت٣ ٥ٔتٛاٖ ٌفت ث٥ؾ اص فّض خٛؽ اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّبئ٣ ثذٖٚ آ٥ِبط 

أب دس ثشاثش تشن ٚ وـ٥ذ٣ٌ اػتحىبْ وٕتش٢ ٘ؼجت ثٝ آٟ٘ب داسد كبف٣ ٚ ٔؼٌح . ٥ٔجبؿذ

. ثٛدٖ خٛؽ ٚ خزة پ٥ٛػتٝ آٖ ثٝ فّض پب٤ٝ ثبػث ٤ىپبسچ٣ٍ وبُٔ اتلبلات ٣ٔ ؿٛد 

و٥ف٥ت خٛؽ ا٤ٗ اِىتشٚدٞب حذالُ ٔؼبدَ و٥ف٥ت اِىتشٚدٞب٢  ل٥ّبئ٣ اػت وٝ ثٝ ٔبؿ٥ٗ 

. وبس٢ ٥٘بص ٘ذاس٘ذ 

اِىتشٚدٞب٢ سٚت٣ّ٥ ثذٖٚ آ٥ِبط اص ِحبٍ ٥ٔضاٖ دٚاْ ٚ ٌزؿتٝ اص وبسا٣٤ ٞب٢ آٖ ثشا٢  

 



 

 

 ٥٘ٛتٗ ثش  ٥ّ٥ٕٔتش 440خٛؿىبس٢ فٛلادٞب٢ ٘ش٣ٔ وٝ لذست وـؾ پز٤ش٢ آٟ٘ب تب حذٚد 

ٔشثغ ٥ٔجبؿذ  تٛك٥ٝ ٥ٔـٛد ا٤ٗ اِىتشٚدٞب اص ٘ظش لذست وـؾ پز٤ش٢ ٥ٔتٛا٘ٙذ ثشا٢ 

 ٥٘ٛتٗ ثش ٥ّ٥ٕٔتش ٔشثغ سا ٥٘ض 440خٛؿىبس٢ فٛلاد ٞب٣٤ وٝ وـؾ پز٤ش٢ و٣ٕ ث٥ـتش اص 

داس٘ذ ثٝ وبس سٚ٘ذ، أب ثٝ ػٙٛاٖ ٤ه لبٖ٘ٛ و٣ّ ، فمي اِىتشٚدٞب٣٤ وٝ حب٢ٚ ٥ٞذٚسطٖ 

پب٥٤ٗ اص لج٥ُ اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّب٣٤ ٤ب ػ٥ّىٖٛ ل٥ّب٣٤ ٞؼتٙذ ثب٤ذ خٟت خٛؿىبس٢  

.  ٥٘ٛتٗ ثٝ ٥ّ٥ٕٔتش ٔشثغ ٔٛسد اػتفبد لشاس ٥ٌش٘ذ 440فٛلادٞب٣٤ ثب اػتحىبْ ثبلاتش اص 

الكترود اسيذي 

اِىتشٚد ٞب٢ اػ٥ذ٢ ثذٖٚ پٛدس آٞٗ دس پٛؿب٘ذٖ ػٌح خٛؽ ساحت تش اص اِىتشٚدٞب٢ 

ػشػت خٛؿىبس٢ دس . ل٥ّب٣٤ ػُٕ ٥ٕٔٙب٤ٙذ ٣ِٚ ٘ؼجت ثٝ اِىتشٚدٞب٢ سٚت٣ّ٥ دؿٛاس تش 

ػش ثبس٠ آٖ . ا٤ٗ اِىتشٚدٞب ٔتٛػي ٚ ػٌح خبسخ٣ خٛؽ حبِت كبف ٚ ثشاق داسد 

دسؿت ثٛدٜ ٚ ثٝ ػِٟٛت لبثُ صدٚدٖ اػت ، ا٤ٗ اِىتشٚدٞب دس ٔمب٤ؼٝ ثب اِىتشٚدٞب٢ 

سٚت٣ّ٥ ٔمبٚٔت٣ وٕتش ٚ وـؾ پز٤ش٢ ث٥ـتش٢ داس٘ذ ٣ِٚ داسا٢ وـ٥ذ٣ٌ ٚ اػتحىبْ 

.  تٕبع ث٥ـتش٢ ٥ٔجبؿٙذ 

ثبصاس سا لجوٝ وشدٜ ثٛد٘ذ ثٝ تذس٤ح خب٢ خٛد سا ثٝ “ ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚدٞب وٝ لجلا

اِىتشٚدٞب٢ سٚت٣ّ٥ ٚ اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّب٣٤ داد٘ذ وٝ ا٣ِٚ خٟت خٛؿىبس٢ ػٌٛح ٔؼٌح ٚ 

اِىتشٚدٞب٢ اػ٥ذ٢ ثذٖٚ آ٥ِبط . د٣ٔٚ خٟت ػب٤ش حبلات خٛؿىبس٢ ثٝ وبس ٣ٔ سٚ٘ذ 

 ٥٘ٛتٗ ثش ٥ّ٥ٕٔتش 440ٔٙبػت ثشا٢ خٛؿىبس٢ فٛلادٞب٣٤ اػت وٝ لذست وـؾ تب حذٚد 

. ٔشثغ سا داسا ٞؼتٙذ 

  الكترودهاي اسيذي تا كارائي تالا
ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚدٞب ػشػت خٛؿىبس٢ فٛق اِؼبدٜ ص٤بد٢  ٘ؼجت ثٝ اِىتشٚدٞب٢ ٔؼ٣ِٕٛ 

 ٌشْ دس دل٥مٝ فّض خٛؽ ا٤دبد 120داس٘ذ ثٙح٢ٛ وٝ ثب ا٤ٗ اِىتشٚدٞب ٥ٔتٛاٖ حذاوثش تب 

ٕ٘ٛد ػٌح خٛؽ  ا٤ٗ اِىتشٚدٞب ٕٞٛاس ٚ ثشاق ثٛدٜ ، ػشثبس٠ آٖ دسؿت ٚ ثٝ ػِٟٛت 

ا٤ٗ  ٘ٛع اِىتشٚد  ثشا٢ اتلبلات وٍٙشٜ ا٢ ٚ خٛؽ ٞب٢ ف٥ّت ٔب٘ٙذ دس . لبثُ صدٚدٖ اػت 

.  حبِت افم٣ ثؼ٥بس ٔٙبػت ٣ٔ ثبؿذ 

اػتمبٔت فّض خٛؽ ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚدٞب ٕٞب٘ٙذ اػتحىبْ اِىتشٚدٞب٢ اػ٥ذ٢ ٔؼ٣ِٕٛ اػت  

 

 

 



 

 

. ٚ ِزا وبسثشد آٖ ٥٘ضٔـبثٝ اػت 

الكترود هاي قليائي تذوى آلياش  

ا٤ٗ اِىتشٚدٞب دس ػٌٛح ٔؼٌح ػشػت خٛؿىبس٢ ٔتٛػ٣ٌ داس٘ذ ٣ِٚ دس حبِت ػٕٛد٢ 

اص ا٤ٗ خٟت . سٚ ثٝ ثبلا ٘ؼجت ثٝ ػب٤ش اِىتشٚدٞب داسا٢ ػشػت ث٥ـتش٢ ٥ٔجبؿٙذ 

اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّب٣٤ ٣ٔ تٛا٘ٙذ دس حبِت ػٕٛد٢ ٘ؼجت ثٝ د٤ٍش اِىتشٚد ٞب اص ؿذت خش٤بٖ 

ػلاٜٚ ثش ا٤ٗ ، ٥ٔضاٖ خب٤ٍض٣ٙ٤ فّض خٛؽ ا٤ٗ اِىتشٚدٞب ثبصا٢ ٞش . ث٥ـتش٢ اػتفبدٜ وٙٙذ 

.  اِىتشٚد ٥٘ض ث٥ـتش اص ػب٤ش ا٘ٛاع اِىتشٚد ٞبػت 

ػشثبس٠ اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّبئ٣ ٕٞب٘ٙذ اِىتشٚدٞب٢ اػ٥ذ٢ ٚ سٚت٣ّ٥ “ ػ٥ّشغٓ ا٤ٙىٝ ٔؼٕٛلا

ثشاحت٣ لبثُ صدٚدٖ  ٥٘ؼت ٣ِٚ ثبص ٞٓ ٥ٔتٛاٖ آٖ سا دس دػتٝ اِىتشٚدٞب٣٤ ثب ػشثبس٠ 

ػشثبس٠ اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّبئ٣ دس ٔمب٤ؼٝ ثب اِىتشٚدٞب٢ سٚت٣ّ٥ ٤ب . ػُٟ اِضدا لشاس داد 

اػ٥ذ٢ ٘مٌٝ رٚة پب٤ٙتش٢ داس٘ذ ِزا ٍٞٙبْ اػتفبدٜ اص اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّب٣٤ ، احتٕبَ ٘فٛر 

ػشثبسٜ دس فّض خٛؽ وٕتش ثٛخٛد ٥ٔب٤ذ ، حت٣ اٌش رسات ث٥ٗ دٚ خٛؽ دس ٤ه خٛؿىبس٢ 

.  صدٚدٜ ٘ـذٜ ثبؿذ “ ًٛلا٣٘ وبٔلا

فّض خٛؽ اِىتشٚد ٞب٢ ل٥ّبئ٣ حب٢ٚ ٥ٞذٚسطٖ ٘بچ٥ض٢  اػت ٚ دس دسخٝ حشاست پب٥٤ٗ 

اص اػتحىبْ ثبلائ٣ ثشخٛسداس اػت احتٕبَ تشن دس فّض خٛؽ ػشد ٤ب ٌشْ “ ٞٓ ٔؼٕٛلا

اص ا٤ٗ ِحبٍ ثشتش٢ . اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّبئ٣ دس ٔمب٤ؼٝ ثب ػب٤ش اِىتشٚدٞب ثؼ٥بس وٕتشاػت 

ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚد ٍٞٙبْ خٛؿىبس٢ فٛلادٞبئ٣ ثب آ٥ِبط ٍٔٙٙض داس اص لج٥ُ د٤ٍٟب٢ ثخبس 

 ٥٘ٛتٗ ثش ٥ّ٥ٕٔتش ٔشثغ ٚ 530 تب 490فٛلاد٢ ٚ ٚسلٝ ٞب٢ ثذ٘ٝ وـت٣ وٝ ٔمبٚٔت وـؾ 

ٞشچٝ خٙغ .  ٥٘تٖٛ ثش ٥ّ٥ٕٔتش ٔشثغ سا داس٘ذ ٕ٘ب٤بٖ ٣ٔ ؿٛد 390 تب 290فـبس تؼ٥ّٓ 

فٛلاد ػخت تش ثبؿذ اػتفبدٜ اص اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّب٣٤ هشٚست ث٥ـتش٢ پ٥ذا ٣ٔ وٙذ ٚ اِجتٝ 

...  ٘جب٤ذ فشأٛؽ وشد وٝ وبٞؾ سًٛثت سٚوؾ دس ا٤ٗ اِىتشٚدٞب اِضا٣ٔ اػت 

 قليائي تا قاتليت تالا    -الكترودهاي سيگلوى 

دس ػٌح “ ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚدٞب ػش٤ؼتش٤ٗ ػشػت خٛؿىبس٢ سا داسا ٥ٔجبؿٙذ ٚ تشخ٥حب

ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚدٞب ٕٞب٘ٙذ اِىتشٚدٞب٢ ل٥ّب٣٤ ثذٖٚ آ٥ِبط ثٝ . ٔؼٌح خٛؿىبس٢ ٣ٔ ؿٛ٘ذ 

.  وبس ٣ٔ سٚ٘ذ 

 

 

 



 

 

    قليائي تا قاتليت تالا-الكترودهاي روتيلي 
ِزا . ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚدٞب تّف٥م٣ اص ٔض٤تٟب٢  اِىتشٚدٞب٢ سٚت٣ّ٥ ٚ ل٥ّبئ٣ سا فشاٞٓ ٣ٔ وٙذ 

ا٤ٗ اِىتشٚد ٞب ثٟتش٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚد خٟت خٛؽ ٞب٢ ف٥ّت ٔب٘ٙذ افم٣ ٚ ػٕٛد٢ دس 

ا٤ٗ أىبٖ ثب خٛؿىبس٢ اِىتشٚدٞب٢ سٚت٣ّ٥ فشاٞٓ “ فٛلادٞب٢ ٔؼتحىٓ ٥ٔجبؿذ وٝ ٔؼٕٛلا

.  ٥ٍٕ٘شدد 

الكترودهاي سلولسي 

خٛؿىبس٢ ػٕٛد٢ ٚ ” ا٤ٗ ٘ٛع اص اِىتشٚدٞب ثشا٢ تٕبْ حبلات  خٛؿىبس٢ ٔخلٛكب

ثبلا٢ ػش  وٝ خٛاف ٔىب٥٘ى٣ فّض خٛؽ اص ث٥ـتش٤ٗ دسخٝ ا٥ٕٞت ثشخٛسداس اػت ٚ 

ثش فّض خٛؽ حبوٓ ثبؿذ ٔٙبػت ٚ ثٝ ساحت٣ لبثُ “ ؿشا٤ي ساد٤ٌٛشاف٣ ثب٤ؼت٣ وبٔلا

اػتفبدٜ  اػت هخبٔت اِىتشٚد ا٘تخبث٣ دس خٛؿىبس٢ ػٕٛد٢ ٚ ثبلا٢ ػش دس ٔمب٤ؼٝ ثب 

فٛلاد ٘شْ سا . اِىتشٚد ٞب٢ ثب ػب٤ش پٛؿؾ ٞب ٔؼتّضْ اػتفبدٜ اص ٤ه ػب٤ض ثبلاتش ٥ٔجبؿذ 

ثذٖٚ ٌشٔب٤ؾ ٚ حشاست د٣ٞ ا٥ِٚٝ خٛؽ ٣ٔ دٞذ ٣ِٚ پ٥ـٟٙبد ٥ٔـٛد وٝ فٛلادٞب٢ ثب 

اػتحىبْ ثبلا ثب حشاست د٣ٞ ا٥ِٚٝ ٚ ٕٞچ٥ٙٗ  ا٤دبد ٌشٔب٤ؾ دس ًَٛ خٛؿىبس٢ ا٘دبْ 

.  ٌشدد ٕٞچٙبٖ وٝ ثشا٢ خٛؿىبس٢ ثب اِىتشٚدٞب٢ ثب ٥ٞذسٚطٖ وٓ ػُٕ ٥ٍٔشدد 

  AWS.A 5.1طثقـه تنـدي الكترودهـا تـر حسة استانـدارد 

 ثب ًجمٝ ثٙذ٢ ا٘ٛاع اِىتشٚد خٛؿىبس٢ تؼ٥ٟلات خبك٣ سا AWSا٘دٕٗ خٛؿىبس٢ أش٤ىب 

ثب . ثٕٙظٛس وبسثشد  ٚ ٘ح٠ٛ اػتفبدٜ ث٥ٟٙٝ اص اِىتشٚد دس اخت٥بس خٛؿىبساٖ لشاس ٥ٔذٞذ 

. ا٤ٗ پ٥ؾ ص٥ٔٙٝ ، ٍ٘ب٣ٞ ثٝ ا٤ٗ ػ٥ؼتٓ ٚ ًش٤مٝ اػتفبدٜ ٌّٔٛة اص آٖ ٥ٔپشداص٤ٓ 

دٚ سلٓ اَٚ اص چٟبس سلٓ ٚ ػٝ سلٓ اَٚ اص .  ٕ٘ب٤بٍ٘ش اِىتشٚد خٛؿىبس٢ اػت “E“پ٥ـٛ٘ذ 

 ٤ؼ٣ٙ ٔمبٚٔت وـؾ E - 6010ثؼٙٛاٖ ٔثبَ . پٙح سلٓ ٘ـبٍ٘ش ٔمبٚٔت وـؾ پز٤ش٢ اػت 

 ٞٓ ٤ؼ٣ٙ ٔمبٚٔت وـؾ پز٤ش٢ فّض E10018پز٤ش٢  ؿلت ٞضاس پٛ٘ذ ثش ا٤ٙح ٔشثغ ٚ 

.  خٛؽ كذ ٞضاس پٛ٘ذ ثش ا٤ٙچ ٔشثغ اػت 

 ٘ـبٍ٘ش ا٘دبْ 1سلٓ . اص سلٓ ثؼذ٢ تب آخش٤ٗ سلٓ ٞٓ ٕ٘ب٤بٍ٘ش حبِت خٛؿىبس٢ اػت 

 3ثشا٢ ػٌٛح ٔؼٌح افم٣ ، سلٓ “  كشفب2سلٓ  . خٛؿىبس٢ دس تٕب٣ٔ حبلات ٥ٔجبؿذ 

٘ـب٘ذٞٙذٜ وبسثشد اِىتشٚد دس ػٌٛح ٔؼٌح افم٣ ٚ ػٕٛد٢ سٚ ثٝ پبئ٥ٗ اػت دٚ سلٓ آخش  

 

 

 



 

. ٞش دٚ ثب ٞٓ ٤ؼ٣ٙ ٘ٛع پٛؿؾ ٚ لٌج٥ت ٤ب خش٤ب٣٘ وٝ ثب٤ذ ثب آٖ خٛؿىبس٢ وشد 

 

جذول يك 

اِىتشٚد ٔمبٚٔت وـؾ پز٤ش٢ حبلات ٘ٛع پٛؿؾ ٚ ؿذت خش٤بٖ 

10 1 60 E 
 

  2جـذول 

جـرياى جـوشكاري نـوع پـوشش رقـن 

ٔؼتم٥ٓ ػِّٛض ٚ ػذ٤ٓ ثبلا  10

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة پتبػ٥ٓ ٚ ػِّٛض ثبلا  11

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة ت٥تب٥ْ٘ٛ ٚ ػذ٤ٓ ثبلا  12

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة ت٥تب٥ْ٘ٛ ٚ پتبػ٥ٓ ثبلا  13

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة ت٥تب٥ْ٘ٛ ٚ پٛدس آٞٗ  14

ٔؼتم٥ٓ ػذ٤ٓ ٚ ٥ٞذسٚطٖ پب٥٤ٗ  15

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة پتبػ٥ٓ ٚ ٥ٞذسٚطٖ پب٥٤ٗ  16

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة پٛدس آٞٗ ٚ اوؼ٥ذ آٞٗ  27

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة ٥ٞذسٚطٖ پب٥٤ٗ ٚ پٛدس آٞٗ  18

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة اوؼ٥ذ آٞٗ ثبلا  20

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة اوؼ٥ذ آٞٗ ثبلا  22

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة ت٥تب٥ْ٘ٛ ٚ پٛدس آٞٗ  24

ٔؼتم٥ٓ ٤ب ٔتٙبٚة پٛدس آٞٗ ٚ پتبػ٥ٓ ٥ٞذسٚطٖ پب٥٤ٗ  28

 

٤ه خٛؿىبس ثشا٢ ٞش ٘ٛع وبس خٛؿىبس٢ ، اِىتشٚد خبف اػتفبدٜ ٣ٔ وٙذ ٚ دػتٍبٜ 

ثشخ٣ اص اِىتشٚد ٞب  . لٛع كبف ٚ خٛؽ ٔٙبػجتش٢ ا٤دبد ٣ٔ وٙذ   (DC )خٛؽ ٔؼتم٥ٓ 

 

 

 



 

فمي ثب دػتٍبٜ ثشق ٔؼتم٥ٓ وبس ٣ٔ وٙذ ٣ِٚ اِىتشٚدٞب٢ خٛؿىبس٢ ثب ثشق ٔتٙبٚة 

لبث٥ّت وبسثشد ثب دػتٍبٜ خٛؽ ٔؼتم٥ٓ سا ٞٓ داسد ٚ دس ا٤ٙدب ٔتذاِٚتش٤ٗ اِىتشٚدٞب ٚ 

.  ٘حٜٛ وبسثشد آٟ٘ب اسائٝ ٣ٔ ٌشدد 

E - 6010  

٘فٛر لٛع خٛؽ دس . فمي ثب خش٤بٖ ٔؼتم٥ٓ وبس وشدٜ ٚ ٔختق خٛؿىبس٢ ِِٛٝ اػت 

ثٟتش٤ٗ اِىتشٚد ثشا٢ ٘فٛر دس صٍ٘ضد٣ٌ ، . ا٤ٗ ٘ٛع اِىتشٚد اص ٕٞٝ اِىتشٚدٞب ث٥ـتش اػت 

دس تٕبْ حبلات لبثُ خٛؿىبس٢ اػت ثٝ ًٛس٢ وٝ . چشث٣ ، سً٘ ٚ وث٥ف٣ اػت 

وبس ثب آٖ سا دؿٛاس ٣ٔ دا٘ٙذ ٣ِٚ فٛق اِؼبدٜ  ٔٛسد ػلالٝ “ خٛؿىبساٖ ٔجتذ٢ ٔؼٕٛلا

.  خٛؿىبساٖ خٌٛى ِِٛٝ ، دس ػشاػش د٥٘بػت 

E-6011  
ا٤ٗ اِىتشٚد ثشا٢ تٕبْ حبلات خٛؿىبس٢ ثٝ وبس ٣ٔ سٚد ، خٛؽ آٖ ثب ثشق ٔتٙبٚة ٚ 

ٍٞٙبْ ػذْ دػتشػ٣ ثٝ ثشق ٔؼتم٥ٓ ا٥ِٚٗ . ٤ٚظٜ صً٘ صد٣ٌ ، چشث٣ ٚ فّضات وٟٙٝ اػت 

.  ا٘تخبة خٟت أٛس تؼ٥ٕش ٚ ٍٟ٘ذاس٢ اػت ٚ داسا٢ لٛع خٛؽ ػ٥ٕك ٚ ٘بفز اػت 

E-6013  
دس تٕبْ حبلات لبثُ خٛؿىبس٢ اػت ، ثشق آٖ ٔتٙبٚة ٚ دس خٛؽ ٞب٢ ت٥ٕض ٚ وٓ پبؿؾ  

لٛع ٔؼٌح آٖ داسا٢ پبؿؾ وٓ ٚ ٘فٛر٢ . ٚ ٚسق ٞب٢ فّض٢ ٘ٛ ٚ تبصٜ وبسثشدداسد 

.  ٔتٛػي ٚ ػشثبس٠ ػُٟ اِضدا٣٤ داسد 

E-7018  
اِىتشٚد٢ اػت ثب لبث٥ّت خٛؿىبس٢ دس تٕبْ حبلات ، ثب ثشق ٔؼتم٥ٓ وبس ٥ٔىٙذ ٚ 

٥ٞذسٚطٖ آٖ وٓ اػت ٚ ثٝ ٤ٚظٜ ٚلت٣ و٥ف٥ت خٛؽ ٌٔشح ثبؿذ ٚ فّض ٔٛسد خٛؿىبس٢ 

داسا٢ لبث٥ّت خٛؽ ٔٙظٓ ٚ داسا٢ . فّض٢ ػخت خٛؽ ثبؿذ ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٥ٍ٥ٔشد 

.  خٛاف تٕبع دس ص٤ش كفش دسخٝ ػب٘ت٣ ٌشاد ٥ٔجبؿذ 

E-7024  
ٔختق خٛؽ ٞب٢ ثضسي سٚ ثٝ پب٥٤ٗ ٚ ثبثشق ٔتٙبٚة دس ٚسلٝ ٞب٣٤ ” ا٤ٗ اِىتشٚد ٔؼٕٛلا

 ٥ّ٥ٕٔتش ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٥ٍ٥ٔشد ٣ِٚ ث٥ـتش ثشا٢ ٚسق ٞب٣٤ ثب 6ثب هخبٔت تشاص 

.   ٥ّ٥ٕٔتش ثٝ ثبلا وبس ٥ٔىٙذ 12هخبٔت 

 

 

 

 



 

ساير الكترود ها  

اٌش چٝ ثٝ ٘ذست ، ٣ِٚ ٞؼت صٔب٣٘ وٝ اِىتشٚد٢ اسلب٣ٔ ث٥ـتش دس ا٘تٟب داؿتٝ ثبؿذ ٔثُ 

E8018-B2H4R . ، دس ا٤ٗ كٛستB2 ، ٕ٘ب٤بٍ٘ش تشو٥ت ؿ٥ٕ٥ب٣٤ فّض خٛؽ H4 ٘ـب٘ذٞٙذ٠ 

ثٌٛس وبُٔ ٌشفتٝ  (اِىتشٚد )٥ٞذسٚطٖ ػبًغ ؿذٜ اػت ثذ٤ٗ ٔؼ٣ٙ وٝ ٥ٞذسٚطٖ ٔحلَٛ 

 وٝ ٘ـبٍ٘ش ٔمبٚٔت دس ٔمبثُ سًٛثت اػت ٚ حبو٣ اص آٖ اػت وٝ سًٛثت Rؿذٜ اػت ٚ 

.  اِىتشٚد ٔٛسد ٘ظش ثخٛث٣ وٙتشَ ؿذٜ ٚ تحت آصٔب٤ؾ سًٛثت لشاس ٌشفتٝ اػت 

  ASME IX / BSحالت جوشكاري تراساس        
          EN ISO 6947 

   چگونگي انتخاب شذت جرياى هناسة تراي جوشكاري

پ٥ؾ اص ؿشٚع خٛؿىبس٢ ٥ٕٞـٝ ا٥ًٕٙبٖ حبكُ و٥ٙذ وٝ ؿذت خش٤بٖ ٔٙبػت وبس سا دس 

٥ٔضاٖ خش٤بٖ پ٥ـٟٙبد٢ ثشا٢ ٞش اِىتشٚد پ٥ـتش دس اًلاػبت ٔشثًٛٝ ثٝ . اخت٥بس داس٤ذ 

ثب  ا٤ٗ ٚخٛد وبسثشدٞب٢ ٔختّف دس . اِىتشٚدٞب اص ػ٢ٛ ت٥ِٛذ وٙٙذٜ ٔـخق ؿذٜ اػت 

:  ح٥ٌٝ خش٤بٟ٘ب٢ پ٥ـٟٙبد٢ لبثُ تغ٥٥ش اػت چٙبٖ وٝ دس خذَٚ ر٤ُ ٔـبٞذ ٜ ٣ٔ و٥ٙذ 

 

هتناسة تا قطر  )ضخاهت ورقه حالت جوشكاري 

 (الكترود 

ضخين هتوسط نـازك  

ثبلا ٔتٛػي پبئ٥ٗ ػٕٛد٢ - افم٣ 

ثبلا ثبلا ٔتٛػي تخت 

ٔتٛػي ٔتٛػي پبئ٥ٗ ثبلا٢ ػش 

ٔتٛػي ٔتٛػي پبئ٥ٗ ػٕٛد٢ سٚ ثٝ پبئ٥ٗ 

پبئ٥ٗ خ٣ّ٥ پبئ٥ٗ - ػٕٛد٢ سٚ ثٝ ثبلا 

پبئ٥ٗ خ٣ّ٥ پبئ٥ٗ - ؿ٥ت داس 

 

 

 

 

 

 

 



  (يا گرهايش اوليه  )اطلاعات عووهي راجع ته پيش گرم 

ثٝ حشاست د٣ٞ ٘مٌٝ اتلبَ ٥٘بص داس٘ذ تب اص تشن “ فٛلادٞب٢ پش وشثٗ ٚ وٓ آ٥ِبط ٔؼٕٛلا

.  خذَٚ ص٤ش حب٢ٚ ا٤ٗ اًلاػبت اػت . فّض خٛؽ اختٙبة ٌشدد 

 

گــرهايش اوليـه گــروه 

 25/0فٛلاد وشثٗ داس كبف ص٤ش  : 1ٌشٜٚ 

 12/0دسكذ وشثٗ ٤ب فٛلاد وٓ آ٥ِبط ص٤ش 

. دسكذ وشثٗ

 150 تب 100حذٚد “ ثٌٛس و٣ّ ٚ٘ٝ اِضأب

دسخٝ ػب٘ت٣ ٌشاد ٌشٔب٤ؾ ا٥ِٚٝ لاصٔؼت  

 تب 25/0 فٛلاد وشثٗ داس كبف  :2ٌشٜٚ 

 12/0 دسكذ وشثٗ ٤ب فٛلاد وٓ آ٥ِبط  35/0

 دسكذ وشثٗ  25/0تب 

ٌشٔب٤ؾ دس لؼٕت ٞب٢ ٘بصن اسخح٥ت 

داسد ٣ِٚ هشٚست ٘ذاسد ثشا٢ لؼٕتٟب٢ 

 دسخٝ ػب٘ت٣ 200 تب 100هخ٥ٓ  حذٚد 

. ٌشاد ٌشٔب٤ؾ ا٥ِٚٝ لاصٔؼت 

 تب 35/0 فٛلاد وشثٗ داس كبف  :3ٌشٜٚ 

 20/0 دسكذ وشثٗ ٤ب فٛلاد وٓ آ٥ِبط 45/0

 دسكذ وشثٗ  30/0تب 

ٌشٔب٤ؾ ا٥ِٚٝ لاصْ ٚ دساغّت ٔٛاسد 

 دسخٝ ػب٘ت٣ 250 تب 150هشٚس٢ ، ث٥ٗ 

.  ٌشاد حشاست ا٥ِٚٝ لاصٔؼت 

 45/0 فٛلاد وشثٗ داس كبف ثبلا٢  :4ٌشٜٚ 

 30/0دسكذ وشثٗ ٤ب فٛلاد وٓ آ٥ِبط ثبلا٢ 

 3دسكذ وشثٗ ٤ب فٛلاد آ٥ِبط داس ثبلا٢ 

دسكذ آ٥ِبط صً٘ داس  

 دسخٝ ػب٘ت٣ 350 تب 200حشاست د٣ٞ 

ٌشاد اِضا٣ٔ اػت  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



جذول درجه حرارت گرهايش اوليه و الكترودها 

 

حذاقل درجه حرارت ضخاهت فولاد 

پيش گرم ته سانتي گراد 

الكترود كن 

هيذروشى 

الكترود 

 روتيلي

- -  ٣ّ٥ٔ ٔتش 20تب  و٥ٌّٛشْ ثش ٥ّ٥ٕٔتش ٔشثغ 52فٛلاد ٘شْ 

 100-  ٣ّ٥ٔ ٔتش 50 تب 20 و٥ٌّٛشْ ثش ٥ّ٥ٕٔتش ٔشثغ 52فٛلاد ٘شْ 

 62 تب 54فٛلاد ٞب٢ ثب وـؾ پز٤ش٢ ثبلا 

و٥ٌّٛشْ ثش ٣ّ٥ٔ ٔتش ٔشثغ 

 100-  ٣ّ٥ٔ ٔتش 20تب 

 62 تب 54فٛلاد ٞب٢ ثب وـؾ پز٤ش٢ ثبلا 

و٥ٌّٛشْ ثش ٣ّ٥ٔ ٔتش ٔشثغ 

اػتفبدٜ ٘ـٛد  100 ٣ّ٥ٔ ٔتش 50 تب 20

 62 تب 54فٛلاد ٞب٢ ثب وـؾ پز٤ش٢ ثبلا 

و٥ٌّٛشْ ثش ٣ّ٥ٔ ٔتش ٔشثغ 

هخبٔت ث٥ـتش اص 

 ٥ّ٥ٕٔتش 50

ثب ػبص٘ذٜ 

ٔـٛست و٥ٙذ 

اػتفبدٜ ٘ـٛد 

 100-  ٣ّ٥ٔ ٔتش 20تب  ٥ِٛٔجذٖ 2/1فٛلاد 

اػتفبدٜ ٘ـٛد  100 ٣ّ٥ٔ ٔتش 50 تب 20 ٥ِٛٔجذٖ 2/1فٛلاد 

 100 100 ٣ّ٥ٔ ٔتش 20تب  ٥ِٛٔجذٖ 2/1فٛلاد ثب وشْٚ ٚ ٤ب 

اػتفبدٜ ٘ـٛد  100 ٣ّ٥ٔ ٔتش 50 تب 20 ٥ِٛٔجذٖ 2/1فٛلاد ثب وشْٚ ٚ ٤ب 

اػتفبدٜ ٘ـٛد  200 ٣ّ٥ٔ ٔتش 50تب  1 ، ٥ِٛٔجذٖ 2 4/1فٛلاد ثب وشْٚ 

اػتفبدٜ ٘ـٛد  300 ٣ّ٥ٔ ٔتش 50تب  5/0 ،٥ِٛٔجذٖ 5 ، وشْٚ 5فٛلاد 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  نواقص جوش

   مل جوش
ٕٔىٗ اػت  ٔٙبفز٢ س٢ٚ ػٌح داخُ ٤ب خبسج خٛؽ ثٝ ٚخٛد آ٤ذ  وٝ ػّت ا٤ٗ أش 

٘بؿ٣ اص ٔلشف اِىتشٚد ٔشًٛة ٚ ٤ب خٛؿىبس٢ س٢ٚ ٚسلٝ ٞب٢ وث٥ف ٚ ٤ب  “ ٔؼٕٛلا

. صً٘ صدٜ ثب ٌٌٛشد ص٤بد ٥ٔجبؿذ

   پاضص سر تاره
 پبؿؾ ػشثبسٜ وٝ ٕٔىٗ اػت دس ػٌح ٤ب دس ص٤ش وبس ثبؿذ ٕٔىٙؼت ٘بؿ٣ اص ػذْ تٙظ٥ٓ 

دٚ ػٌح اتلبَ ، وث٥ف ثٛدٖ آٟ٘ب ، ػذْ پبن وشدٖ ػٌح وبس ثؼذ اص ٞش خٛؽ ، ٚ ٌب٣ٞ 

ٞٓ ثؼّت اؿىبَ دس ت٥ِٛذ اِىتشٚد اص ًشف ػبص٘ذٜ ثبؿذ  ٕٞچ٥ٙٗ وبسثشد اِىتشٚد ثب لٌش 

. ثبلا دس ػٌح ٘بصن ٤ى٣ د٤ً اص ػُّ پبؿؾ ػشثبسٜ ٥ٔجبؿذ 

 ذوب نطدن 
آٔبدٜ ػبص٢ ٔٙبػت ٔحُ  اتلبَ ، ػذْ ا٘تخبة  اِىتشٚد ثب ػب٤ض  ا٤ٗ ٔٛسد ٘بؿ٣ اص ػذْ

ٔٙبػت ٘ؼجت ثٝ فّض پب٤ٝ ٚ ٕٞچ٥ٙٗ تٙظ٥ٓ ؿذت خش٤بٖ خ٣ّ٥ وٓ ثٝ ٘ؼجت هخبٔت لٌش 

. اِىتشٚد اػت 

   ضكاف خوردگي
ثٝ ػجت اػتفبدٜ خش٤بٖ خ٣ّ٥ ص٤بد ٚ ػشػت خٛؿىبس٢ ثبلا ٚ ٕٞچ٥ٙٗ صا٤ٚٝ “ ٔؼٕٛلا

. ٘بٔٙبػت اِىتشٚد دس صٔبٖ خٛؿىبس٢ كٛست ٣ٔ ٥ٌشد 

   روي هم افتادن جوش ها
خش٤بٖ پب٥٤ٗ ٚ ػشػت وٙذ خٛؿىبس٢ ٚ ٥٘ض ػذْ تٙظ٥ٓ دسػت صا٤ٚٝ اِىتشٚد اص خّٕٝ 

.  دلا٤ُ ا٤ٗ ٘مق ثـٕبس ٣ٔ سٚد 

   تــرك
اص دلا٤ُ ص٤ش ثٝ تٟٙب٣٤ ٤ب ثب ػب٤ش دلا٤ُ ٘بؿ٣ ٣ٔ ؿٛد ، دس ا٤ٗ لؼٕت ػؼ٣ ؿذٜ وٝ ساٜ 

.  حُ ٞبئ٣ ٥٘ض ثشا٢ ثٛخٛد ٥٘بٔذٖ ا٤ٗ ٘من اسائٝ ٌشدد 

فّض خٛؽ ثٝ ا٘ذاصٜ وبف٣ ٔٙؼٌف ٥٘ؼت ثذ٤ٗ ٔؼ٣ٙ وٝ ٍٔٙٙض آٖ وٓ  ٤ب وشثٗ آٖ - 1

.  ثبلاػت دس ا٤ٗ  كٛست ثب٤ؼت٣ اِىتشٚد خٛد سا ػٛم و٥ٙذ 

 

 

 

 



ٚسق خٛؽ داسا٢ وشثٗ ٤ب ٌٌٛشد ثبلا ٤ب ػٛأُ ػخت وٙٙذٜ ص٤بد٢ چٖٛ وشْٚ ، - 2

ٚسق خٛؽ سا ػٛم وشدٜ ٤ب اص اِىتشٚد٢ ثب ٥ٞذسٚطٖ . ٚا٘بد٤ْٛ ٤ب ٥٘ىُ ٚ غ٥شٜ ٥ٔجبؿذ 

.  ٌشٔب٤ؾ ا٥ِٚٝ ٥٘ض ثشا٢ چ٥ٙٗ ٚق ٞبئ٣ هشٚس٢ اػت . پب٥٤ٗ اػتفبدٜ و٥ٙذ 

ٚسق خٛؽ ثؼ٥بس هخ٥ٓ اػت ٤ب لؼٕت خٛؿىبس٢ ص٤ش ٔب٘غ ػ٣ٙ٥ٍٙ لشاس ٌشفتٝ - 3

.  دس ا٤ٗ  كٛست اص ٌشٔب٤ؾ ا٥ِٚٝ ٚ تشت٥ت كح٥ح ٔشاحُ خٛؿىبس٢ ثٟشٜ ثجش٤ذ .  اػت 

.  آٟ٘ب سا ٌٔبثك تٛك٥ٝ ٞب٢ لج٣ّ خـه و٥ٙذ . اِىتشٚدٞب ٔشًٛة ٞؼتٙذ -  4

ٔشتت ٚ آٔبدٜ ٘جٛدٖ ٔحُ خٛؽ ، دس ا٤ٗ حبِت ٔحُ خٛؽ سا ٔشتت ٚ آٔبدٜ و٥ٙذ ٚ - 5

.  اص خٛؽ كح٥ح ٚ ػبِٓ دس آٖ لؼٕت ٌٕٔئٗ ؿ٤ٛذ

دس فٛلادٞب٢ پش وشثٗ ٚ آ٥ِبط داس، ثٝ ٤ٚظٜ ٚلت٣ دٚ لؼٕت هخ٥ٓ اػت ، دس ٔحُ - 6

ٚخٛد داسد وٝ ثٝ چـٓ ٣ٕ٘ “ تشن ص٤ش وبس“ اتلبَ ٚسق خٛؽ ٚ فّض خٛؽ احتٕبَ 

ثب اػتفبدٜ اص اِىتشٚدٞب٢ وٓ . خٛسد ٣ِٚ ثؼذ اص ٔذت٣ س٢ٚ ػٌح وبس ٕ٘ب٤بٖ ٣ٔ ؿٛد 

٥ٞذسٚطٖ وٝ ثٝ تبص٣ٌ دس وٛسٜ خـه ؿذٜ ثبؿٙذ ٚ ٌشٔب٤ؾ ا٥ِٚٝ ٔحُ اتلبَ ثٝ 

.  كٛست كح٥ح ٚ ٔٙبػت ٣ٔ تٛاٖ اص ا٤ٗ ٔـىُ اختٙبة وشد 

  توصيه هاي ايوني
خٛؽ ثب لٛع ثشل٣ داسا٢ ا٘شط٢ ص٤بد٢ اػت  ٚ اؿؼٝ ٞب٢ ٔوش٢ چٖٛ اؿؼٝ ٔبٚسا٢ 

ثٙفؾ ، ٔبدٖٚ لشٔض ٚ دٚدٞب٣٤ وٝ ثبػث ٘بساحت٣ خٛؿىبس ٣ٔ ؿٛد ت٥ِٛذ ٣ٔ وٙذ 

. ٕٞچ٥ٙٗ ٕٔىٗ اػت ٚسلٝ فّض ٌشْ ، ػشثبسٜ ٚ پبؿؾ ثشا٢ خٛؿىبس خٌش٘بن ثبؿذ 

ثٙبثشا٤ٗ لاصٔؼت احت٥بى لاصْ خٟت ا٣ٕٙ٤ دس وبس ثشا٢ اختٙبة اص ٔٛاسد روش ؿذٜ فٛق ٔذ 

.  ٘ظش لشاس ٥ٌشد 

:  جوشكار تايذ ته دستور العول هاي ريل جهت ايوني توجه كنذ 

   ِجبػ٣ ثپٛؿذ وٝ ثٝ ٥ٞچ ٘مٌٝ ا٢ اص ثذ٘ؾ اؿؼٝ ٤ب خشلٝ ٞب٢ ٌشْ فّض اكبثت ٘ىٙذ

  ثب اػتفبدٜ اص ٔحبفَ كٛست ، ٔبػه ٚ ػ٥ٙه ا٣ٕٙ٤ اص كٛست ٚ چـٕٟب٢ خٛد

.  ٔحبفظت وٙذ 

  خٌش اتلبَ ثشق سا ثب ػب٤ك وشدٖ خٛد اص ص٥ٔٗ ٚ اؿ٥ب٢ فّض٢ وبٞؾ دٞذ .

دػتىؾ لاػت٥ى٣ دػت وشدٜ ٚ وفؾ . ثخلٛف ٚلت٣ اِىتشٚدٞب سا ػٛم ٣ٔ وٙذ 

.  لاػت٥ى٣ ثپٛؿذ 

 ػب٤ك ثبؿذ “ ا٘جش اِىتشٚد ثب٤ذ وبٔلا  .

 

 

 



  ٍٞٙبْ  خٛؿىب٢ . ثب٤ذ ثب ص٥ٔٗ تٕبع داؿتٝ ثبؿذ  (دػتٍبٜ خٛؽ  )ِٛاصْ خٛؿىبس٢

٘ىشدٖ ثٟتش اػت  اثضاس خٛؿىبس٢ ٔب٘ٙذ ا٘جش ٚ ٔبػه ثٝ ٤ه آ٤ٚض ٤ب كفح١ ػب٤ك  

. آ٤ٚضاٖ ؿٛد  

  ٍٞٙبْ خٛؿىبس٢ دس فوب٢ . وبسٌبٜ خٛؿىبس٢ ثب٤ذ ثٝ ػ٥ؼتٓ ت٤ٟٛٝ  ٔدٟض ؿٛد

. ثؼتٝ ٘لت دػتٍبٜ ت٤ٟٛٝ ٔٛهؼ٣  هشٚس٢ اػت 

  ٔٛاد ٤ب اثضاس لبثُ احتشاق سا ٞشٌض ٘ضد٤ه اتبله خٛؿىبس٢ ٍٟ٘ذاس٢ ٍ٘شدد .

 تخ٥ّٝ “ خٌٛى ِِٛٝ ، تب٘ىشٞب ٚ ٔخبصٖ  تبصٔب٣٘ وٝ اص ٌبص ٤ب ٔب٤غ لبثُ ا٘فدبس وبٔلا

.  ٘ـذٜ ٘جب٤ؼت٣ ثشا٢ خٛؿىبس٢ ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٥ٌش٘ذ 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 
 

 


